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Titel 



1 .10 Unterlegmatte fur das als Maus bezeichnete EIngabegerSt eines Computers 

\ 

Beschreibung 
Technisches Gebiet 



15 



Die Erfindung betrifft eine Unterlegmatte fiir das als Maus bezeichnete 
Eingabegerat eines Computers (Mousepad). 



20 Aus dem Dokument DE 297 22 764 U1 ist eine Unterlage, insbesondere Roll- 
^ Unterlage fOr eine Computermaus bekannt, die Tell eines in einem 
TIntenstrahldrucker bedruckbaren Druckbogens ist und auf der Unterselte mit 
einem rutschsicheren Auftrag versehen ist. Der Boden soil dabei aus einem mit 
Latex Oder Acrylharz preparierten Zellulose-Vliesstoff bestehen und die 

25 Druckfarbe wird durch kurzzeitige Envarmung fixiert. Weiterhin sind aus dem 
Dokument JP 09 241 959 Vliesstoffe bekannt, die aus sehr feinen Fasern 
bestehen und mit einem Harz imprSgniert sind. Die Faser an den Enden der 
Oberflache weisen eine hammerkopffdrmige Gestalt auf. EIn solches 
Mousepad soil gute Staubabsorbtionsfahigkeiten besitzen. Das Dokument JP 

30 10 312 240 beschreibt ein Mousepad dessen Oberflache aus gewebten 
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Textilien besteht mit einer Faserfeinheit von 0,05 bis 1 Denier und einer 
Ruckseite aus einem elastischen Vliesstoff aus Fasern mit einem Durchmesser 
von 0,1 bis 20 |jm, einer Dichte von 0,1 bis 0,4 g/cm^ und einer Dicke von 0,1 
bis 0,5 mnn. Ein solches Mousepad gewahrleistet eine gute Funktionsfahigkelt 
5 der Computermaus und besitzt eine gute Schmutzentfernbarkeit. 

Die bekannten Mousepads weisen den Nachteil auf, dass insbesondere durch 
SchweiH und Handfett es zu festansetzenden Verunreinigungen auf der 
Unterlage bzw. in der Maus kommt. Daraus ergibt sich ein sehr hoher 
l^^o Verschleid des Mousepads hinsichtlich aufgedruckter Muster bzw. ein grower 
Wartungsaufwand fOr die Computermaus. 



Die Erfmdung hat sich die Aufgabe gestellt, eine Unterlegmatte fur das als 
15 Maus bezeichnete Eingabegerat eines Computers anzugeben, die die 
vorstehend gemahnten Nachteile vermindert. 



Erfindungsgemad wird die Aufgabe durch eine Unterlegmatte (Mousepad) 
20 geldst, die aus mindestens einer gewebten oder gewirkten Schicht oder einer 
Vliesstoffschicht aus zu Mikrofasern oder Mikrofilamenten gesplitteter Bi- oder 
/ Multikomponenten-Fasern oder Filamenten besteht. Die erfindungsgemaiie 
Unterlegmatte nimmt Schweili und Hautfett gut auf und hat einen guten Grip fur 
die Steuerungskugel der Maus. 

25 

Vorteilhafterweise liegt der Titer der Mikrofasern oder Mikrofilamente im 
Bereich von 0,05 bis 0,5 Dtex. 



Besonders bevorzugt ist eine Unterlegmatte an deren Unterseiten eine 
Schaumstoffschicht vorhanden ist. Ein solches Mousepad weist eine 
angenehme Bedienbarkeit und Rutschsicherheit auf. 

VorteilhaftenA^eise ist die Oberseite des erfindungsgemalien Mousepads 
bednjckt Oberraschendenveise ist eine Bedruckung mit einem handelsQblichen 
Tintenstrahldrucker auf das durch die Wasserstrahlverfestigung und Splittung 
erhaltene Material auch ohne zusatzliclie Impragnieaing mit einem Harz 
hinreichend farbstabil, auch wenn das IVlousepad anschlieliend mit Hilfe eines 
Heilisclimelzklebers auf der Scliaumstoffschicht durch AufbDgeIn fixlert wird. 

Vorteilhafterweise wird die Mikrofaser- oder IVIikrofilament-Flachenware auf der 
Unterseite mit einer Schaumstoffschicht versehen. Vorzugsweise erfolgt dabei 
die Anbringung der Schaumstoffschicht mit Hilfe eines Schmelzklebers. Die 
Oberseite des gesplitteten Materials wird vor der Verbindung mit der 
Schaumstoffschicht bedruckt. Vorzugsweise wird das Bedrucken auf die durch 
die Hochdruck-Fluidstrahlbehandlung verfestigte Oberfldche vorgenommen. 

Das erfindungsgemalie Verfahren erfolgt in der Welse, dali eine gewebte 
Oder gewirkte Schicht oder eine Vllesstoff-Schicht aus Bi- oder 
Multikomponenten-Fasem oder Filamenten durch Hochdruck- 
Fluidstrahlbehandlung der Oberflache zu Mikrofasern oder Mikrofilamenten 
gesplittet wird. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgemalien Verfahrens sind 
in den Anspruchen 6 bis 12 dargelegt. 

Anhand von zwei Beispielen wird die Erfindung nachfolgend nSher eriSutert. 
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Beispiel 1 : 

Aus spaltbaren Bikomponenten Stapelfasem wird ein Flor mit einem 
Flachengewicht von 170 g/m^ gelegt und wodurch Wasserstrahlbehandlung bei 

5 Drticken von <350 bar die Bikomponenten Fasern in Mikrofasern mit einem 
Titer von <0,2 dtex gesplittet und gleiclizeitig verfestigt. Das verfestigte 
IVIikrofasertextil wird in einem lierkommliclien Tintenstrahldrucker bedruckt auf 
der Ruckseite mit einem Heifischmelzkleber verselien und auf eine 
Schaumstoffschicht aufgebugeit. Die Bedruckung bleibt ohne Reinigung etwa 

10 ein Jalir gut erhalten. 

Beispiel 2: 

Ein splittbares Bikomponentenfilament wird nach Verstreckung und Ablage auf 
15 einem porOsen Band durch einen Nadelstulil vorverfestigt und anschlieflend 
durch beidseitige Wasserstrahlbeliandlung bei DrUcken von <220 bar zu einem 
Mikrofilamenttextil mit einer Papier ahnliclien Steifigkeit gesplittet und verfestigt. 
Dieses IVIaterial kann unmittelbar mit einem lierkommliclien Tintenstrahldrucker 
bedruckt und unter Nutzung eines Heilischmelzklebers durcli Bugein auf einer 
20 Scliaumstoffunterlage fixiert werden. Das erfindungsgemalie IVlousepad zeigt 
keine Feuchtigkeit durch Schweili auf der Oberflache und ist damit sehr 
kompfortabel fiir die Hand des Nutzers. Das erfindungsgemalie Mousepad 
besitzt einen guten Grip und damit eine gute FQhrbarkeit der Steuerungskugel. 
Einfarbig gefarbte Oberflachen zeigen innerhalb von zwei Jahren wenig 
25 Anschmutzungen und machen das Reinigen des Mousepads und der 
Computermaus fUr diesen Zeitraum uberflussig. 



Patentanspruche 



Unterlegmatte fur das als Maus bezeichnete Eingabegerat eines 
Computers (Mousepad) bestehend aus mindestens einer gewebten oder 
gewirkten Schicht oder einer Vliesstoff-Schicht aus zu Mikrofasern oder 
Mikrofilamenten gesplitteten Bi- oder Multikomponenten-Fasern oder 
Filamenten, wobei die Splittung durch Hochdruck-Fluidstrahlbehandlung 
der Oberflache erfolgt ist. 

Unterlegmatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl der Titer 
der Mikrofasern oder Mikrofilamente im Bereich von 0,05 bis 0,5 dtex 
liegt. 

Unterlegmatte nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daR an der Unterseite eine Schaumstoff-Schicht 
vorhanden Ist. 

Unterlegmatte nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dad die Oberseite bedruckt ist. 

Verfahren zur Herstellung einer Unterlegmatte nach einem der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da(i eine gewebte oder 
gewirkte Schicht oder eine Vliesstoff-Schicht aus Bi- oder 
Multikomponenten-Fasern oder Filamenten durch Hochdruck- 
Fluidstrahlbehandlung der Oberflache zu Mikrofasern oder 
Mikrofilamenten gesplittet wird. 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da(i die 
Hochdruck-Fluidstrahlbehandlung der Oberflache mindestens einmal von 
einer Selte mit Drucken von 50 bis 500 bar vorgenommen wird. 
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Verfahren nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dali auf die 
Unterseite eine Schaumstoff-Schicht aufgebracht wird. 

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da(i die 
Anbringung der Schaumstoff-Schicht mit Hilfe eines Schmelzklebers 
erfolgt. 

Verfahren nach einem der AnsprOche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet. 
dal^ die Oberseite vor der Verbindung mit der Schaumstoff-Schicht 
bed ruckt wird. 

Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daH das 
Bedrucken auf der Gegenseite der letzten Passage der durch die 
Hochdruck-Fluidstrahlbehandlung verfestigten Oberflache vorgenommen 
wird. 

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da(i das 
Bedrucken mit Hilfe von Transfer-. Binder-, Tief- oder Tintenstrahl-Druck 
vorgenommen wird. 

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daR das 
Bedrucken mit Hilfe von Industriellen oder Heim-Tintenstrahl-Druckern 
(Inkjet) vorgenommen wird. 



Zusammenfassung 



Unterlegmatte fur das als Maus bezeichnete Eingabegerat eines Computers 

Die Erfindung betrifft eine Unterlegmatte fQr das als Maus bezeichnete 
Eingabegerat eines Computers (Mousepad) bestehend aus mindestens einer 
gewebten Oder gewirkten Scliicht oder einer Vliesstoffschicht aus zu 
Mikorfasern oder l\/likrofilamenten gesplitteten Bi- oder Muitikomponenten 
Fasern oder Filamenten, wobei die Splittung durch Hochdruck- 
Fluidstrahlbehandlung der Oberfldche erfolgt ist. 



